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RHEIN-CHEMIE RHEINAU GMBH, MANWHEIM-RHEINAU 

E/Gi & Ml W2 

Neuartige Polymermischungen 



ZusStze oder Anteile von Polymeren in oder zu Dichtmassen, 
Kitten oder ahnlichem erscheinen oft aus vielerlei Griinden, 
wie z.B. erhohter Flexibilitat , verbesserten mechanischen 
Eigenschaften, hoher6r Lebensdauer, verbesserter Wirtschaft- 
lichkeit wiinschenswert. 

Umtiittelbares Einmischen 1st jedoch aufgrund des unterschied- 
lichen Viskositatsverhaltens von Kautschuk zu f lussigen 
Polymeren, Dispersionen oder ahnlichem in direkter Form nicht 
mBglich. Diese Schwierigkeiten zeigen sich insbesondere beim 
Einsatz kautschukartiger Polymer er, wie Butylkautschuk, EPDM- 
Kautschuk, Naturkautschuk, Acrylnitril-Butadien-Styrol-Kaut- 
schuk, Polyacrylatkautschuk und Faktis sowie auch bei der Verwdn 
dung von Regeneraten dieser Elastomer en oder von Mischungen 
derselbei** 

Bisher 1st es beispielsweise Ublich, Polyacrylat-Dichtmassen, 
bestehend aus einer Polyacrylatdispersion, Weicfcmachern und 
Pigmenten zu fertigen. 

Diese lufttrocknenden und wasserhaltigen Dispersions-Dicht- 
massen werden durch Verdunsten .von Wasser auch im Inneren der 
Fuge fest, wobei, bedingt durch die Verdunstung, eine Volumen- 



RCR 115 - 1 - 



309847/0988 



a 2222782 

schrumpfung der Fuge eintritt. Durch die Schrumpfung und eine 
damit eventuell zusammenhangende Verhartung Oder gar Yer- 
sprSdung ergeben sich nur begrenzte Einsatzmoglichkeiten einer 
so aufgebauten Polyacrylat-Dichtmasse. Die erhBhte Zugabe 
elnes Weichmachers ergibt eine Restklebrigkeit und damit ver- 
bundene Anschmutzungsgefahr. 

Als weiteres Beispiel seien Glaserkitte genannt. Hier werden 
als tJle meist Leinol und/oder andere natiirliche Oder umge- 
wandelte Ole verwendet. Als Fttllstoff kommt insbesondere 
Kreide in Betracht. Man siccativiert eine solche Mischung 
mit geringen Mengen von Metall-Naphthenaten, wie z.B. Kobalt- 
Naphthenat. Ein Nachteil des so aufgebauten Glaserkittes 
liegt in der relativ raschen Versprddung, gegebenenfalls auch 
in der Olabgabe an die Umgebung wahrend und nach der Durch- 
hartung. 

Zweikomponenten-Dichtmassen ftir die Isolierglasherstellung 
werden bisher bevorzugt auf Basis Polysulfid-Kautschuk ge- 
fertigt. Diese Produkte zeigen interessante Eigenschaften 
beztiglich Wasserdampf -Diffusion, We ichmacher wander ung, Elasti- 
zitat usw. , die jedoch in vielen Fallen als nicht ausreichend 
betrachtet werden . 

Gleiches gilt sinngemSss fiir Zweikomponenten-Polysulf id- 
Dichtmassen, wie sie im Bauwesen zum Schliessen von z.B. Be- 
wegungsfugen verwendet werden. Die tiblichen Rezepturen be- 
stehen aus Polysulfid f Weichmachern, Fiillstoffen, Pigmenten, 
Haftharzen und einem Harter. Die anwendungstechnische Eig- 
nungspriifung erf olgt nach den im Bauwesen bekannten Spezifi- 
kationen, wie z.B. nach der vorlSufigen DIN 18 540 oder Spe- 
zifikation des Deutschen Betonvereins . 

So hergestellte und getestete Produkte zeigen oft einen recht 
hohen Modul und dadurch bedingt eine hohe Shore-A-Harte , 
ausserdem Nachhartung durch Weichmacherabwanderung. 
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SinngemSss gleiche Voraussetzungen sind bisher.fiir Polysulfid- 
Massen, die einkomponentig hergestellt werden, gegeben. 

Aufgabe der Erfindung ist es somit, eine leichtere Moglich- 
keit der Zugabe kautschjmkartiger Polymerer, die bei den ge- 
nannten Produkten eine verbessernde Wirkung zeigen, zu er- 
mitteln. 

Es ist beispielsweise bekannt, dass Glaserkitte durch Zuftigen 
von niedermolekularem noch f liissigem Polyisobutylen in ihren 
Qualitatsmerkmalen verbessert werden. -Eine noch grossere Ver- 
besserung war daher vom Zusatz kautschukar tiger Polymerer zu 
erwarten. \ 

Bei Polyacrylat-Dichtmassen ist ein gewisser Anteil Acryl- 
polymerer bereits in der ublicherweise verwendeten Dispersion 
oder in dem gelSsten Polymerisat enthalten. Eine weitere Er- 
hohung des Dispersionsanteils ist jedoch unvorteilhaft, da 
hierdurch zu viel Wasser in die Masse eingebracht wird. Eine 
Erhohung des LQsungs-Polymerisat-Anteils ist ebenfalls aus- 
verarbeitungstechnischen Grtinden nicht moglich. Es .war somit 
ein Verfahren zu entwickeln, das die Erhohung des Gesamtan- 
teils an kautschukartigem Polymer im Endprodukt ermoglicht, 
ohne die geschilderten Nachteile zu bringen. 

Auch die Polysulfid-Dichtmassen, sowohl fiir die Isolierglas- 
herstellung als auch fiir Einkomponenten- bzw. ^weikomponenten- 
Systeme fiir das Bauwesen, zeigen technische Eigenschaftsmerk- 
male, die durchaus noch verbesserbar sind. Insbesondere beim 
Isolierglas-Material ist eine Erhohung des Widerstandes gegen 
Wasserdampf -Diffusion erwlinscht. Nachdem bekannt ist f dass 
Polysulfid-Dichtmassen, die fUr diesen Zweck geeignet sind, 
Was ser dampf -Diffusions -Wert e von ca. 6 g/m .Tag (bei 1 mm 
Schichtdicke) zeigen, reine Butylkautschukmassen dagegeri bei 
der gleichen Messung 1 bis 2 Zehnerpotenzen niedriger liegen, 
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gilt es nach Moglichkeiten zu suchen, Butylkautschuk in geeig- 
neter Form in die geschilderten Polysulfid-Massen einzUbauen. 

Bei Baudichtungsmassen wird insbesondere Wert auf einen nie- 
drigen Model bei trotzdem guter RUckstellfahigkeit gelegt; 
weiterhin soli die Masse bei Langzeit-Alterung mBglichst we- 
nig nachhSrten. Auch hier 1st bekannt, dass eine Verbesserung 
durch ZusStze geeigneter Polymerer moglich ist. Oblicherweise 
sind jedoch die dafiir in Frage kommenden Polymeren kautschuk- 
artig fest, so dass ein direktes Einmischen in das fliissige 
Polysulfid nicht moglich 1st. Es stellt sich deshalb auch 
hier die Aufgabe, Kautschuke in ihrer Struktur so zu variieren, 
dass diese Einarbeitung leicht moglich ist. 

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Verfahren, das es er- 
moglicht, kautschukartige Polymere in eine fur die Weiterver- 
arbeitung in Oder zu Dichtungs- und Kittmassen giinstige Form 
zu bringen. 

Die Erfindung betrifft somit ein Verfahren zur Herstellung 
von Mischungen aus kautschukartigen Polymeren, FUUstoffen bzw. 
Dispergiermitteln, Weichmachern bzw. MineralSlen und/oder Pa- 
raff inolen, dadurch gekennzeichnet, dass das Polymer mit den 
Fllllstoff en bzw. Dispergiermitteln homogenisiert wird und an~ 
schliessend die Zugabe von Weichmachern bzw. Olen erfolgt. 

Als kautschukartige Polymere seien Butylkautschuk, EPDM-Kaut- 
schuke, Naturkautschuk, Acrylnitril-Butadien-St^ol-Kautschuk, 
Polyacrylat-Kautschuk und Faktis sowie Mischungen derselben 
genannt. 

Als Dispergiermittel bzw. FUllstoffe seien beispielsweise 
Carbonate, Silikate, Siliciumdioxide und Metalloxide aufgefUhrt. 
Weichmacher kommen beispielsweise als Ester auf Basis Phthal- 
s&ure, Benzoesaure, Sebacinsaure oder Adipinsaure in Betracht. 
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Anatelle der Weichmacher kBnnen auch gegebenenf alls MineralBle 
wie Spindel6*le, Paraffin81e wle WeiflSl und hohere, mehrwer- 
tige Alkohole, wie z.B. DiSthylenglykol, Trilsopropylengly- 
kol etc. verwendet werden. 

Die erfindungsgemassen Mischungen bestehen aus 10 bis 70 Gew.- 
Tln., bevorzugt 20 bis 50 Gew.-Tln. Polymer, 30 bis 80 Gew.- 
Tln. f bevorzugt 35 bis 60 Gew.-Tln. Weichmacher, 5 bis 50 
Gew.-Tln., bevorzugt 20 bis 40 Gew.-Tln. Fiillstoffe bzw. Dis- 
pergiermittel oder anstelle der Weichmacher gegebenenfalls 
40 bis 60 Tin. MineralSle und/oder ParaffinSle sowie hShere 
mehrwertige Alkohole. 

Die gesamte Mischzeit kann zwei bis vier Stunden betragen bei 
Temperaturen von 40 bis 110°C, wobei gegen Ende der Mischzeit 
auf ca. 60°C gektihlt werden muss. 

Die Polymermischungen weisen eine pastose, sahneartige, lager- 
stabile Konsistenz auf. Der Kautschuknerv, der sogenannte 
"green strength", ist durch einen mSglicherweise als Pepti- 
sation erklarbaren Vorgang vSllig verschwunden. Durch diese 
Tatsache aber wird die Einarbeitung von kautschukartigen 
Elastomeren in Dicht- oder Kittmassen, z.B. mittels Rilhr- 
werken oder anderen Geraten, wie sie dem Pachmann allgemein 
bekarmt sind, sehr leicht moglich. 

Das zur Herstellung der erf indungsgemassen Mischung verwen- 
dete Verfahren hat beispielsweise folgenden Ablauf : 

Das jeweilige in pastSse Konsisteiiz zu bringende Polymer wird" 
mit den Fiillstoff en bzw. Dispergiermitteln in einem geeigneten 
Mischaggregat, z.B. einem Z-Kneter, einem Gummi- oder Disper- 
gierkneter etwa 15 Minuten bei Ramtemperatur homogenisiert, 
danach erf olgt langsam die Zugabe des entsprechenden Weich- 
macher s. Es ist hierbei wichtig, besonders wahrend der ersten 
Zeit der Weichmacherzugabe auf Homogenitat zu achten. 
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Der Zeitbedarf ftir die Zugabe des Weichmachers betrSgt 1 
bis 2 Stunden. 

So hergestellte Mischungen, die also, eine pastose bis halb- 
fliissige Konsistenz aufweisen, ermSglichen es erstmals, die 
darin enthaltenen kautschukartigen Elastomeren ohne beson- 
deren maschinellen Aufwand, also z.B. durch einf aches RUhren, 
in andere fliissige Polymer e Oder Polymerdispersionen, die tib- 
licherweise niedrige Viskositaten von z.B. 50 bis 500 P/20°C ' 
haben, einzumischen. Diese Mischzeiten betragen etwa 1/2 bis 
1 Stunde bei etwa 30 bis 50°C f je nach AnsatzgrSBe der herge- 
stellten Mischung. 

Gegenstand der Erfindung ist somit weiterhin die Verwendung 
der beschriebenen Polymermis.chungen als Zusatz zu Dichtungs- 
und Kittmassen. 

Als Dichtungs- und Kittmassen seien Polyacrylat-Dichtmassen, 
Glaserkitte, Ein- und Zwei-Komponenten-Dichtmassen auf Basis 
Polysulfid, Butylkautschuk, Dibrompolybutadien und Polyure- 
than beispielhaft genannt. 

Die Erfindung wird durch die nachf olgenden Beispiele beschrie- 
ben, ohne darauf beschr&nkt zu sein. 

Beispiel 1 

Polyacrylatkautschuk kann nach dem erf indungsgemfissen Ver- 
fahren nach folgender Rezeptur in eine pastSse Konsistenz 
gebracht werden: 

20 Telle Acrylatkautschuk 

58 Teile Weichmacher (Benzyl-Butyl-Phthalat) 
22 Teile Silikat-Fttllstoff 

Die Herstellung erfolgt wie im Text beschrieben. 
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Ein solcher Compound kann in einer Rezeptur wie f olgt ein- 
gearbeitet werden: 

25 Telle Compound 
31 Telle Acryl-Dlspersion 
25 Telle Krelde 
17 Telle Talkum 
2 Telle Ammoniak, 25#ig 

Eine Yergleichsrezeptur ohne den erfindungsgemassen Compound 
hat folgenden Aufbau: 

40 Telle Acryl-Dlspersion 
30 Telle Krelde 
-28 Telle Talkum 
2 Telle Ammoniak, 25#ig 

Compound und Dispersion werden In einem Planetenmischer Oder 
in einem Z-Kneter unter Rxihren bzw, Kneten homogenisiert, 
danach erf olgt Zugabe des Ammoniaks , danach werden die Full- 
stoffe eingearbeitet. Der Zeitbedarf liegt je nach Ansatz- 
menge bei einer halben bis einer Stunde bei Raumtemperatur. 
Die Rezeptur ohne Compound wird sinngemSss hergestellt. 

Vergleicht man in der nachstehenden Tabelle die Eigenschaf ten 
der erstgenannten Rezeptur mit denen der zweiten, so* zeigt 
sich, dass bei Zusatz des erfindungsgemassen Compounds ein 
technisch wertvolleres Material vorliegt. 



Werte nach Hartung 


Rezeptur mit 
Compound 


Rezeptur ohne 
Compound 


100 % Modul, Kp/cm 2 


0,5 


1,0 


Bruchdehnung, % 


350 


250 


Wassergehalt, % 


13,9 


17,5 


Riickstellung 


gut 


mSssig 


Oberfiachenklebrigkeit 


fast Null 


mittelstark 
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Es verbessern sich eindeutig die Dehnbarkeit und die Riick- 
stellung einer solchen Masse, gleichzeitig wird die bisher 
bekannte Versprodung verhindert. Die Volumenschrumpfung 
wird reduziert, die nachteilige Restfclebrigkeit entfallt. 

Beispiel 2 

Ftir einen Glaserkitt ist der nachstehend genannte erfindungs- 
gemSsse Compound von Vorteil: 

22 Teile fester Faktis (Regapren P 306, Ehein-Chemie 

Rheinau GmbH) 

22 Teile Kreide 

56 Teile Paraffinol 

Die Her stellung erf olgt wie im Text beschrieben. 

Die so hergestellte Elastomermischung lasst sich mit Pigmen- 
ten, Fullstoffen und pflanzlichen Olen zu einem relativ gut 
alterungsbestandigen Glaserkitt verarbeiten, wobei zur Ein- 
arbeitung des erfindungsgem^ssen Compounds trotz des darin 
enthaltenen Elastomers nur leichte Misch- oder Knetmaschinen 
notwendig sind. 

Rezeptur eines verguteten Glaserkittes : 

25 >0 Teile Elastomercompound 

8,6 Teile Leinol, ca. 70 Poise 

1,0 Teile Sojaolf ettsaure 
33,0 Teile Mg-Al-Silikat 
32,0 Telle Calciumcarbonat 

0,4 Teile Cobaltoctoat 
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-* 

Ein entsprechender Kitt ohne Elastomer compound. hat z.B. 
f olgenden Aufbau: 

18,5 Telle Leinol, ca. 70 Poise 

1,5 Telle SojaolfettsSure • 
29,0 Telle Mg-Al-Silikat 
55,0 Telle Calciumcarbonat 

1,0 Telle Cobaltoctoat. 

In der genannten Rezeptreihenf olge werden die Kittbestand- 
telle in einem Z-Kneter oder in einem Koller bei Raumtem- 
peratur oder schwach erhShter Temper atur (max. 40°C) homo- 
genisiert. Die Laufzeit betrSgt je nach Geschwindigkeit 
der Khetarme und nach Ansatzmenge 1 bis 3 Stunden. 
Die Mischung ohne Compound wird ebenso gefertigt. 

Die erste Rezeptur mit dem erfindungsgem&ssen Compound 
zeigt eine gewisse Elastizitat iiber einen ISngeren Zeit- 
raum als es bei handelsublichen Glaserkitten ohne Elasto- 
merzusatz zu erwarten 1st, Die Verarbeitbarkeit vrird ver~ 
bessert, was sich in einer leichteren Ziehbarkeit aus- 
drtlckt. \ 

Dadurch konnen so compoundierte Kitte ftir hohere Belastun- 
gen im Verglasungssektor eingesetzt werden. 

Beisplel 3 

Ein Compound, der verbesserte Eigenschaf ten bei Isolierglas- 
Polysulfid-Dichtmassen zeigt, hat beispielsweise f olgenden 
Aufbau: 

30 Telle Butylkautschuk 

40 Telle Benzoesaureester (Diisopropylenglykol-Dibenzoat 
30 Telle Calciumcarbonat 
Die Herstellung erfolgt wie im Text beschrieben. 
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Dieser Compound kann in der nachfolgend genannten Zwei- 
Komponenten-Rezeptur eingesetzt werden: 

Komponente A: 25 Telle Compound 

28 Telle fliissiges Polysulfid (Polysulfid 
S 340, Rhein-Chemie Rheinau GmbH) 

6 Telle Mg-Al-Silikat 

4 Teile Phthalsaureester (Dloctylphthalat) 
37 Telle Zinksulfid 

Komponente B: 30 Teile Bleidioxid 

25 Teile Calciumcarbonat 

45 Teile Phthalsaureester (Dloctylphthalat) 
Mischungsverhaltnls Komponente A : Komponente B = 10 : 1 

Eine Rezeptur ohne den erfindungsgemassen Compound hat fol- 
genden Aufbau: 

Komponente A: 43 Teile fliissiges Polysulfid (Polysulfid S 340) 

17 Teile Mg-Al-Silikat 

18 Teile Phthalsaureester (Dloctylphthalat) 
22 Teile Zinksulfid 

Komponente B: identisch mit der oben genannten Komponente B. 

Mischungsverhaltnls Komponente A : Komponente B = 10 : 1 

Die Komponenten A und B werden in einem Planetenmischer oder 
einem Z-Kneter in der angegebenen Reihenfolge getrennt ge- 
mischt. Hierzu 1st ca. 1/2 Stunde bei Raumtemperatur er- 
forderlich. Danach 1st in der Regel ein Abreibevorgang auf 
einem. Dreiwalzenstuhl oder mit einer TrichtermUhle bei ca. 
100 kp/cm 2 Andruck notwendig. Der Zeitbedarf ftir das Ab- 
walzen 1st abhangig vom Walzendurchsatz , man arbeltet Ub- 
llcherweise bei Raumtemperatur mit Kuhlung der Walzen. Die 
Mischungen A und B ohne Compound werden nach genau gleichem 
Verfahren hergestellt. Die Mischung der Komponenten A und B 
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kann je nach ortlicher Begebenheit durch Riihren von Hand 
oder maschinell erfolgen, wobei die Mischzeit etwa 3 "bis 5 
Minuten betrSgt. Der Mischvorgang sollte moglichst obne 
ErwMrnrung durchgefilhrt werden. 

In der nachf olgendeh Tabelle* si'nd einige Werte dieser beiden 
unterschiedlichen Rezepturen gegentibergestellt : 

Werte jaach HSrtung Rezeptur n&t Rezeptur ohne 

Compound Compound 

3hore-A-Harte 27 30 

Bruchdehnung, % 250 , 250 

100# Modul, kp/cm 2 3,9 5,X* 

Wasserdampf -Diffusion 

nach DIN 53 122, g/m Tag ca.4,5 ca. 6 

2 mm-Schicht 



Insbesondere ist hier der niedrigere Wasserdampf -Diffusions- 
wert hervorzuhebeh, der eine noch grossere Sicherheit gegen 
Feuchtigkeitsbeschlag in Isolierglasscheiben gewShrleistet. 
Ausserdem ist die MSglichkeit der Weichmacher-Wanderung ver- 
ringert. Elastizitat und Bruchdehnung, die man allgemein 
auf ca. 25096 einstellt, werden durch den sehr alterungsbe- 
standigen Butylkautschuk auf Dauer mit grosserer Sicherheit 
gewShrleistet. (Es ist bekannt, dass gehSrtetes Polysulfid 
bei Alterung ein deutliches Verharten zeigt). 

Beispiel 4 

Der Einsatz des erf indungsgemassen Compounds ist ebenf alls 
in Zweikomponenten-Polysulf id-Dichtmassen fiir den Bausek- 
tor moglich. Ein erfindungsgemasser Compound kann wie bei 
Beispiel 3 aufgebaut sein. Die Rezeptur eines Zweikomponen- 
ten-Materials mit Compound ist wie folgt aufgebaut:- 
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Komponente A: 29,0 Telle Compound 

32,0 Telle Polysulfid (Polysulfid S 340, 
Rhein-Chemie Rheinau GmbH) 

34,0 Telle Calciumcarbonat 

2,5 Telle Chlorparaffin, 60# Chlor 

2,0 Telle Haftharz (Methylonharz AP 108, 

Klockner) 

1,5 Telle Viskositatsregulator (Aerosil 130, 

Degussa) 

Komponente B: 50,0 Telle Bleidioxid 

45,0 Teile Weichmacher (chloriertes Terphenyl) 
5,0 Teile Stearinsaure 

Mischungsverhaltnis Komponente A : Komponente B = 14 : 1 

Eine Rezeptur ohne den erf indungsgemassen Compound hat fol- 
genden Aufbau: 

Komponente A: 45 Teile Polysulfid (Polysulfid S 340, Rhein- 
Chemie Rheinau GmbH) 

30 Teile Calciumcarbonat 

20 Teile Chlorparaffin, 60% Chlor 

2 Teile Haftharz (Methylonharz AP 108, 

Klockner) 

3 Teile Viskositatsregulator (Aerosil 130, 

Degussa) 

Komponente B: identisch mit der oben genannten Komponente B. 

Mischungsverhaltnls Komponente A : Komponente B = 14 : 1 

Die Herstellung erfolgt ebenf alls nach dem gleichen Schema 
wie bei Beispiel 3. Zusatzlich kann das abgeriebene Material 
nochmals in den Planetenmischer gefiillt werden, um es durch 
Evakuieren blasenfrei zu machen. 
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Die Vorteile der Rezeptur, die den erfindungsgemSssen Com- 
pound enthalt, zeigt folgende Tabelle: 



Werte nach Hartung 


Rezeptur mit 
Compound 


Rezeptur 
dime/ Compound 


Shore-A-Harte 


18 


20 . 


100J6 Model, Kp/cm 2 


1,8 


2,0 


100% Modul nach Alterung 
nach DIN 18 540, Kp/cnr 


1,9 


2,4 


Shore-A-Harte nach Alterung 
nach DIN 18540, Kp/cm^ 


20 


23 


Kalteflexibilitat 
bei -25 C 


sehr gut 


gut 



Hieraus ergeben sich bei der Austestung nach der vorlaufigen 
DIN 18 540 ein gunstiger, konstant niedriger 100 % Modul, 
eine sehr gute Riickstellung und eine niedrige Shore-A-HSrte 
von ca. 18, Die KSlteflexibilitSt wird ebenfalls positiv 
beeinflusst. Ausserdem konnen die Rohstoffkosten gesenkt 
werden, well der Poly sulf id-Ant eil verringert werden kann. 

Beispiel 5 

Die Einarbeitung eines erfindungsgemassen Compounds, wie er 
in Beispiel 3 genannt ist, 1st auch in Einkomponenten-Poly- 
sulfid-Dichtmassen moglich. Der Aufbau dieser Rezepturen. 
entspricht im weseritlichen dem der in Beispiel 4 genannten 
Rezepturen. Der Unterschied liegt insbesondere darin, dass 
als Barter bevorzugt Calciumperoxid verwendet wird und die- 
ser HSrter bereits bei der Herstellung mit eingemischt wird. 
Die Aushartung erfolgt dann nicht erst nach dem Zusammen- 
mischen der beiden Komponenten wie in den Beispielen 3 
und 4, sondern die Aushartung setzt ein, sobald Luftfeuch- 
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tigkeit Zutritt zur Dichtmasse erhalt. Die verbesserten 
Eigenschaften durch ZusStze eines erfindungsgemassen Com- 
pounds sind mit denen des Beispiels 4 vergleichbar. 
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1) Verfahren zur Herstellung von Mischungen aus kautschuk- 
artigen Polymeren, Dispergiermitteln bzw. FUllstoffen^ 
Weichmachern bzw. Mineralolen und/oder Paraffinolen, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Polymer mit den Dispergier- 
mitteln bzw. FUllstoffen homogenisiert wird und anschlie- 
flend die Zugabe von Weichmachern bzw. Glen erfolgt. 

2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 10 
bis 70 Gew. -Telle Polymer mit 5 bis 50 Gew. r Teilen Dis- 
pergiermittel bzw. FUllstoffen homogenisiert werden land 
anschliessend die Zugabe von 30 bis 80 Gew.-Teilen Welch- 
macher bzw. 40 bis 60 Gew.-Teilen MineralSle und/oder Pa- 
raff inole oder hohere mehrwertige Alkohole erfolgt. 

3) Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass als kautschukartiges Polymer Butylkautschuk, EDFM- 
Kautschuk, Naturkautschuk, Acrylnitril-Butadien-Styrol- 
Kautschuk, Polyacrylatkautschuk, Faktis sowie Mischungen 
derselben, als Dispergiermittel bzw. Ftlllstoffe Carbonate, 
Silikate, Metalloxide und/oder Siliziumdioxide und als Welch- 
macher Ester auf Basis von Phthalsaur e , BenzoesSure, Seba- 
zinsaure, Adipinsaure bzw. als Mineral- oder Paraffinol 
Spindelol oder WeiBol sowie hohere, mehrwertige Alkohole 
eingesetzt werden. 

4) Verwendung von Mischungen bestehend aus kautschuk'artigen 
Polymeren, Dispergiermitteln bzw. FUllstoffen, Weichmachern 
bzw. Mineralolen und/oder Paraffinolen sowie hoheren mehr- 
wertigen Alkoholen als Zusatz zu Dichtungs- und Kittmassen. 

5) Verwendung von Mischungen nach Anspruch 4 als Zusatz zu 
Polyacrylat-Dichtmassen, Glaserkitte, Ein- oder Zweikom- 
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ponenten-Dichtmassen auf Basis Polysulfid, Butylkaut- 
schuk, Polyurethan oder Dibrompolybutadien. 

6) Mischungen aus kautschukartigen Polymeren, Dispergier- 
mitteln bzw. Fiillstoffen und Weichmachern bzw. Mineral- 
Slen und/oder Paraffinolen sowie hoheren mehrwertigen Al- 
koholen. 

7) Mischungen nach Anspruch 6, bestehend aus 10 bis 70 Gew.- 
Teilen Polymer, 5 bis 50 Gew.-Teilen Dispergiermittel bzw. 
Fullstoffe, 30 bis 80 Gew.-Teilen Weichmachern bzw. 40 
bis 60 Gew.-Teilen Mineralolen und/oder Paraffinolen sowie 
hoheren mehrwertigen Alkoholen. 

8) Mischungen nach Anspruch 6 und 7, bestehend aus Butylkaut- 
schuk, EPDM-Kautschuk, Naturkautschuk, Acrylnitril-Buta- 
dien-Styrol-Kautschuk, Polyacrylatkaut schuk, Faktis sowie 
Mischungen derselben, Carbonaten, Silikaten, Metalloxiden, 
Siliciumdioxiden und/oder Ester auf Basis von Phthalsaur e , 
Benzoesaure, Sebazinsaure , Adipinsaure bzw. Mineralolen 
und/oder ParaffinGlen sowie hoheren, mehrwertigen Alkoholen 
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